DIE LOSUNG FUR EINSATZE MIT GROSSER
STAUB- UND GERUCHSENTWICKLUNG

Mit den Staubbindesystemen der Serie DSS prasen-
tiert LST eine universell einsetzbare, leistungsstarke
und umweltfreundliche Lésung zur Minimierung der
Staub- und Geruchsbelastung.

Die Maschinen entfalten ihre Wirkung in Steinbriichen
und Bergwerken ebenso erfolgreich wie auf Baustel-
len, bei Tunnel- und Abbrucharbeiten, zur Kiihlung und
Staubbindung in Zement- und Stahlwerken sowie in
Aufbereitungsanlagen oder zur Geruchsbekampfung
in Hallen. Hoch effizient ist die Serie DSS mit statio-
naren und programmierbaren Anlagen auch bei der
indirekten Grofiflachenbestaubung, etwa bei Rund-
holzlagern und Deponien.
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Das Prinzip ist so einfach wie effizient: Spezialdiisen
erzeugen einen sehr feinen Wassernebel. Dabei wird
das Gerat nicht direkt auf die abzubrechende Stelle
ausgerichtet: Unter Berlicksichtigung des Windes
erzeugt die Serie DSS stattdessen eine Schutznebel-
wand bzw. Nebelglocke. Der feine Wassernebel bindet
die Staub- und Geruchspartikel statt sie zu verdran-
gen. In den Wassertropfchen gebunden sinken diese
zu Boden. Der durch den absinkenden Spriihnebel
befeuchtete Boden reduziert die Neuentwicklung von
Staub zusatzlich.
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Die LST DSS 500 verfigt Uber zwei einzeln zuschalt-
bare Kranze mit je 36 Disen, das Modell DSS 700 Gber
drei einzeln zuschaltbare Kranze mit je 50 Diisen. Die
Anlagen konnen zur Bindung unterschiedlicher Stau-
barten bedarfsorientiert angepasst und mit verschie-
den grof3en Disen bestlickt werden. Diese sind in drei
Einzelteilen zerlegbar und damit leicht zu reinigen.

Jede DSS Anlage ist mit einer stehenden Druckerho-
hungspumpe ausgestattet. Diese erhoht den Eingangs-
druck um ca. 10 bar. Das Ergebnis sind eine optimale
Reichweite und Wasserzerstaubung. Damit arbeiten
die LST Hochleistungsturbinen bei einer Reichweite
von bis zu 70 Metern - mit einer Hohenverstellung bis
zu 45° in einem Aktionsradius von 340°.

Modell DSS 500
Eigengewicht ca.* [kgl 450
Héhe ca.* [mm] 2000
Leistung Turbine [kw] 5,5
Leistung Pumpe [kw] 2,2
Betriebsdruck [bar] 5-15
Wasserverbrauch ab [L/h] 300
Wasserfilter [um] 100
Anzahl Disen 72
Reichweite [m] 40 -50
Radius 340°
Héhenverstellung -20°/ + 45°

* je nach Ausfiihrung

Geschaftsfeld Bau- und Industriemaschinen

STAUBBINDESYSTEM

SERIE DSS

DSS 700
500
2100
11,5

4

5-15
500

100

150
60-70
340°

- 20°/+45°

LST



Geschaftsfeld Bau- und Industriemaschinen

STAUBBINDESYSTEM
SERIE DSS

AUSSTATTUNGSPAKETE:

STANDARDAUSSTATTUNG

m Geblase mit Disenkranzen
m Druckerhohungspumpe

m Filter

= manuelle Dreh- und Neigungsverstellung

m Standfuf}

ELEKTRO-PAKET

m Elektromagnetische Ventile
m Elektrische Dreh- und Neigungsverstellung

m Programmierbar: Sprihdauer und Sprihbe-
reich

FERNBEDIENUNGS-PAKET
(INKL. ELEKTRO-PAKET)

m Fernbedienung inkl. Akkus und Ladegerat
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Fir einen einfachen Transport werden die LST Staub-
bindesysteme serienmafig auf einem Maschinentra-
ger montiert. Sie sind jedoch auch als mobile Version
auf einem Unterwagen oder als fest installierte Versi-
on auf einem Turm erhaltlich und kénnen auf einen fir
den Straflenverkehr zugelassenen Anhanger montiert
werden. Mittels spezieller Osen an der Turbine bzw.
am Unterwagen ist es mdglich, die Staubbindesysteme
der Serie DSS auch mit dem Bagger zu verstellen.

OPTIONAL.:

m Z-Arm

= wetterabhangige Steuerung

m programmierbarer Automatikbetrieb

m StraBenzugelassener Anhanger

m Wassertank

m UV-Filter zum Abtoten von Keimen im Wasser
= Komplettanlagen mit zentraler Steuerung

m Vorstrahldise

m Generator

m Zusatz von Duftstoffen
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VORTEILE:

Weniger Wasserverbrauch

Weniger Personalaufwand

Weniger Transportkosten und Deponiegebiihren
Arbeitssicherheit

Schutz der Baumaschinen vor Uberhitzung

Kein Arger mit Landratsamtern, Behorden und
Anwohnern

Umweltfreundlich und Ressourcensparend
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